Szczegotowa Specyfikacja Techniczna
M —26.00.00. ODWODNIENIE

M — 26.52.00. Instalacja odwodnieniowa prgset obiektow
mostowych

M - 26.52.04. Utrzymanie rur spustowych stalowych

M - 26.52.05. Utrzymanie rur spustowych z PCV

M - 26.52.06. Utrzymanie rur spustowychreliwnych

M - 26.52.07. Utrzymanie kolektoréw stalowych

M - 26.52.08. Utrzymanie kolektoréw z PCV

M - 26.52.09. Utrzymanie kolektorowzeliwnych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej SSTa svymagania techniczne dotyce wykonania i odbioru robot
zwiazanych z utrzymaniem rur spustowych i kolektoréwprogvadzajcych wod opadow z
wpustow mostowych.

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy irkeitdwy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.  Zakres robo6t obgtych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmugzynndci zwiazane z utrzymaniem rur

spustowych i kolektorow wykonanych ze stalgliwa i tworzyw sztucznych. Zakres robot

obejmuje:

- oczyszczenie rur spustowych i kolektorow z zaniszeygé utrudniagcych sptyw wod i
prawidtowe funkcjonowanie systemu odwodnienia,

- konserwagj i/lub napraw zamocowa rur i kolektorow do elementow konstrukgciji,

- uszczelnienie patzen rur i kolektorow,



- wymiare uszkodzonych elementow,
- odnowienie powtoki antykorozyjnej na elementaclhostsch.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia stosowane w niniejszej SS& sgodne z obowgrzujacym prawem budowlanym,
wiasciwymi normami oraz ok&eniami podanymi w cytowanym gniennictwie technicznym.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogoblne wymagania dotygze materiatdbw podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagargalne”
p.2.

2.2.  Dobor materiatéw
2.2.1. Ruryzeliwne

Rury zeliwne kielichowe dinieniowe stosowane jako rury spustowe i Kkolektgogwinny
odpowiadé wymaganiom PN-90/H-74105 [3].

2.2.2. Rury z tworzyw sztucznych
Rury z polietylenu oraz polichlorku winylu powinrgpetnig& wymagania PN-70/C-89015 [4],
PN-70/C-89016 [5], PN-93/C-89218 [7] i PN-91/C-8876)].

2.2.3. Rury stalowe
Rury stalowe bez szwu stosowane jako rury spusidwiektory powinny spetniawymagania
PN-80/H-74219 [8].

2.2.4. Powtoki malarskie

Do zabezpieczenia antykorozyjnego elementéw statbwyeliwnych naley stosowa zestawy
powtok malarskich posiadgje aprobaty techniczne IBDiIM. Minimalna grébokompletnej
powtoki powinna wynosi 20Qum.

2.3.  Przechowywanie materiatow

Sktadowanie materiatbw powinno odbytvaie zgodnie z zaleceniami ich producentéw, w
sposob zabezpiecaay przed uszkodzeniami mechanicznymi.



3. SPRAT
3.1. Wymagania ogoine

Ogolne wymagania dotyaee sprztu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoIn&. p.

3.2.  Wykaz sprztu do wykonania robét

W pracach zwizanych z utrzymaniem rur spustowych i kolektoréesaje st

- zwyzki na podwoziu samochodowym lub pomosty i rusztaagpodwieszane do konstrukcji
przesta lub sktadane-przestawne),

- wiertarki, klucze, spra $lusarski,

- zestaw do czyszczenia wpdod cknieniem,

- sprzt do drobnych robdt antykorozyjnych (npedale lub pistolety malarskie, sgtzdo

czyszczenia wg 5.3.2.3,
- pity do ckcia stali.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagélne”
p.4.

4.2. Inne wymagania dotycace transportu

Materiaty powinny by w czasie transportu zabezpieczone przed szkodlivdgataniem
czynnikow atmosferycznych oraz przed mechaniczngekodzeniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robét

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@OM , Wymagania ogoélne” p.5.

5.2. Przygotowanie rob6t

Przed rozpoczxiem robot naley zgromadzi odpowiedni sprat i konieczne do wykonania rob6t
materiaty. Naley wykona odpowiednie rusztowania i pomosty robocze.



5.3.  Opis wykonania robét

5.3.1. Ogdélne wymagania dotyce rur spustowych i kolektoréw

Rury spustowe i kolektory zbiorcze powinny spetmastpujace wymagania [10]:

- rury spustowe powinny migsrednie wewretrzng min. 150 mm,

- przewody 4czace rury spustowe z kolektorem zbiorczym powinnydsrednic co najmniej
rowng srednicy rury spustowej oraz powinny dgoprowadzane do kolektora ze spadkiem
nie mniejszym 1 5% i faczone z nim za pomadaréjnika pod litem nie wekszym niz 60°,

- kolektory zbiorcze powinny méesrednic; nie mniejsz niz 200 mm ( kolektory grednicy
150 mm mog by¢ stosowane, jeeli zbieraj wock z nie wecej niz trzech wpustéw i maj
diugas¢ do 40 m),

- spadek podiny kolektoréw powinien wynog&ico najmniej 2%,

- czyszczaki na kolektorach najeumieszcza w miejscu kadego whczenia rury spustowej,
na kadej zmianie kierunku oraz w najszym punkcie instalacji,

- jezeli woda z rur spustowych jest sprowadzana b@epoio pod obiekt, to rury powinny
wystawa co najmniej 50 cm poza najbardziej wysdpifragment konstrukciji,

- jezeli istniepca instalacja odwodnieniowa ze stali kédiwa jest znacznie zniszczona i zakres
prac naprawczych jest gy zaleca si kompleksow wymiarg instalacji odwodnieniowej na
wykonary z ksztattek PCV.

5.3.2. Utrzymanie rur spustowych i kolektorow

Utrzymanie rur spustowych i kolektorow obejmuje:

- przywracanie drznosci,

- napraw uszczelnié na stykach elementow,

- odnowienie powtoki antykorozyjnej na elementachostsich i zeliwnych,

- wymiarg elementéw uszkodzonych lub nie speligirh wi&ciwie swojej roli,
- naprawe zamocowa rur i kolektoréw do konstrukgciji.

5.3.2.1. Udranianie rur spustowych i kolektoréw

Udraznianie rur spustowych i kolektorow naje wykona poprzez otwory rewizyjne. W
przypadku ich braku natg instalaci odwadniagca czgsciowo rozebrd, a po udrénieniu
odtworzy z jednoczesnym wbudowaniem elementéw rewizyjnych.

Stosowane sposoby udraania nie mog powodowa uszkodzenia rur i kolektoréw. Udt@anie
zaleca si wykona& za pomog wody pod adnieniem.

5.3.2.2. Naprawa nieszczekoo
Nieszczelnéci na stykach rur i kolektoréw naig usuwa poprzez wymiaa uszczelnié.

5.3.2.3. Zabezpieczenie antykorozyjne

Powloke antykorozyjm na elementach stalowych ieliwnych naley odnawig@ z taly

czestotliwoscia, aby nie dopéci¢ do powstania ognisk korozji na rurach i kolektdrac

Podczas odnawiania powtok malarskich paglprzestrzeganastpujacych zasad:

— powierzchng stali naley oczyci¢ do stopnia czystoi St 3 wg PN-1ISO-8501-1 [8], chybe
producent powtoki podaje inaczej; czyszczeniezmao wykong przy wyciu szczotek
stalowych, szlifierek, odrdzewiaczy chemicznych, tenatow sciernych, piaskowania,
opalania itp.,



— ilosci i grubcci poszczegollnych warstw powiloki antykorozyjnej mamy spetnig
wymagania aprobat technicznych i zéstaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,

— minimalna catkowita grubi@ powtoki antykorozyjnej powinna wynas200um,

— malowanie meéna przeprowadzapedzlami lub ewentualnie (na gkszych powierzchniach)
metody natryskov,

— naktadanie kolejnej warstwy naa rozpocz¢ dopiero po catkowitym wyschggiu warstwy
poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [9].

5.3.2.4. Wymiana elementéw
Uszkodzone elementy nalewymienic na nowe, o tej saméjednicy i z tego samego materiatu.
Kwallifikacje rur spustowych i kolektoréw do wymiany wykonujepektor Nadzoru.

5.3.2.5. Naprawa zamocowaur i kolektorow do konstrukcji

Uszkodzone Zamocowania rur i kolektoréw, tj. opas&dtrzymuace, wieszaki, podporki itp.
oraz wszelkie dczniki stalowe naley utrzymywa& w czystdci i zabezpiecza powtokami
antykorozyjnymi jak w pkt. 5.3.2.3. Elementy uszkode naley wymieni na nowe.

5.4.  Warunki wykonania roboét

Prace utrzymaniowe powinny byrowadzone w temperaturze pawy5°C, przy braku opadéw
atmosferycznych.

Prace malarskie nioa wykonywa, jezeli temperatura powietrza jest niezsia nk 5°C, a
temperatura malowanego elementu jest co najmnBCowyzsza od temperatury punktu rosy.
Wilgotnos¢ powietrza nie powinna przekra€z@0 %.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakgci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi rob6t podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania og0olp.6.
6.2. Kontrola materiatow

Kontrola materiatdw polega na przedstawieniu pidgkonawe atestobw materiatow i/lub
deklaracji zgodngxi z aprobag technicza.

6.3. Kontrola wykonanych robot

Kontrola robét polega na wizualnej ocenie jgdtavykonanych prac. Szczegalnwag; nalery
zwrocie na:

- doktadnd@¢ oczyszczenia rur spustowych i kolektorow,

- spadki podtane elementow prowadeych wod,

- szczelné¢ polaczen elementow,

- gruba¢ powtoki malarskiej na elementach stalowyckliwnych,

- stan zamocowarur i kolektoréw do konstrukcji.



7.

7.1

OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robo6t podano w SST D-M-00@Q\Wymagania ogolne” p.7.

7.2

Jednostl obmiaru jest 1 m utrzymywanej rury spustowejlekeora.

7.3.

Jednostka obmiarowa

Szczegotowe zasady obmiaru robo6t

L.p.

Numer SST
Podstawa wyceny

Nazwa elementu robét

Jednostk

a sdlo

jednostek

M - 26.52.04.
M - 26.52.05.
M - 26.52.06.
M - 26.52.07.
M - 26.52.08.
M - 26.52.09.

Utrzymanie rur spustowych stalowych
Utrzymanie rur spustowych z PCV
Utrzymanie rur spustowych zeliwnych
Utrzymanie kolektoréw stalowych
Utrzymanie kolektoréw z PCV
Utrzymanie kolektoréw zeliwnych

3 3 3 3 3 3

Monta i demonta rusztowa

1.1.

KNR 2-02 /1610

Monga demonta rusztowania stacjonarnego

1.2.

KNR 2-02 / 1608

Monga demonta rusztowania podwieszonego

Kalk. indywidualna

Udrinienie rur spustowych i kolektorow

KNR 0-25 /0105

Czyszczenie rur i kolektoréwiatg/ch izeliwnych
do stopnia czystmi St 3

KNR 0-25 /0202

Malowanie rur i kolektoréw stalych izeliwnych

Kalk. indywidualna

Wymiana uszkodzonych rur ikdoréow wraz z
uszczelnieniami

Kalk. indywidualna

Naprawa lub wymiana zamocawar i kolektorow
do konstrukcji

szt

8.

8.1.

ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@Q,Wymagania ogolne” p.8.



8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru roboét

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z niniegsgpecyfikacy oraz wymaganiami Inspektora
Nadzoru, jeeli zostaly spetnione warunki wg pkt. 6. Wykonawzabowhzany jest do
wykonania rob6t poprawkowych na wiasny koszt i mmieie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycgce podstawy ptatndci

Ogolne ustalenia dotygee podstaw ptatrdei podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania
0golne” p.9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzginia:

- zapewnienie niezlginych czynnikow produkgciji,

- wykonanie i rozbior pomostow i rusztowaroboczych,

- oczyszczenie rur spustowych i kolektorow,

- wymiare uszkodzonych elementow wraz z uszczelnieniamiostyk

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego elemestaiewych izeliwnych,

- napraw zamocowa rur i kolektoréw do konstrukcji,

- upratnigcie terenu robdét z uswmiem odpaddw i zanieczysza@zpoza pas drogowy.

10. PSMIENNICTWO | PRZEPISY ZWI AZANE

[1] PN-92/H-83101 Zeliwo szare. Klasyfikacja
[2] PN-92/H-83123 Zeliwo sferoidalne. Klasyfikacja
[3] PN-90/H-74105 Rury énieniowe zzeliwa sferoidalnego. Podziat i wymiary
[4] PN-70/C-89015 Rury polietylenowe. Metody bada
[5] PN-70/C-89016 Ksztaltki polietylenowe dgckenia rur polietylenowych. Metody bada
[6] PN-91/C-89214 Rury i ksztattki z nieplastyfikawego polichlorku winylu. Oznaczanie
cech wytrzymatéciowych przy statycznym rozganiu
[7] PN-93/C-89218 Rury i ksztaltki z tworzyw sztigzh. Sprawdzanie wymiarow
[8] PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiostalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Stopnie skorodowania i stopnie przyga@oia
niezabezpieczonych podipstalowych oraz podiy stalowych po
catkowitym usungciu wczéniej natlezonych powtok
[9] PN-H-97053 Ochrona przed korazMalowanie konstrukcji stalowych.
Ogolne wytyczne
[10] Rozporadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskigjraa 30.05.2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiédddrogowe obiekty iaynierskie i ich
usytuowanie, Dz. U. Nr 63
[11] Vademecum bigcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostolwyRozdziat
7.5. Naprawa i uzupetnianie systemu odwodnieniaD8DWarszawa 1998.



